MACHINE SOLUTIONS [ .

DZS 315-2

SENKRECHT-DREHZENTREN
DZS-BAUREIHE

>, EINSATZBEREICHE UND ANWENDUNG

Die kompakten vertikalen CNC-Drehzentren DZS der
Marke RASOMA in Senkrechtbauweise stehen fiir hdchs-
te Flexibilitat in der Drehbearbeitung speziell scheiben-
und kugelférmiger Bauteile bei minimalem Platzbedarf.
Die Zentren sind in 4 BaugrolRen, einspindlig, zwei-
spindlig, mit zwei unabhangigen Kreuzschlitten sowie
ohne oder mit zuséatzlichen Bearbeitungseinheiten zum
Hochleistungsfrasen, Schleifen, Gravieren und anderen
Verfahren kundenindividuell ausristbar. Somit kénnen
mittels Verfahrenskombinationen innerhalb einer Ma-
schine verschiedene Bearbeitungsgdnge (z. B. Bohren
und Frasen) zeitparallel durchgefiihrt werden.

Werkstlcke mit einem max. Umlaufdurchmesser zwi-
schen 280mm und 580mm kdénnen bei hoher Stabilitat
und klrzesten Nebenzeiten effizient bearbeitet werden.

Einsatzmoglichkeiten:
+ Hocheffiziente Bearbeitung von komplexen
Serienteilen, z. B. Futterteilen, Flanschen, Buchsen
» Herstellung von Kugeln und Walzkérpern
in hoher Qualitat
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.+, TECHNISCHE HIGHLIGHTS

+ Kompakte Bauweise mit geringer Aufstellflache
= Hohe thermische Stabilitat, Prozessfahigkeit

und Maschinenverfligbarkeit

+ Effiziente Komplettbearbeitung mit nur 1 Sek.

Revolverschaltzeit

+ Minimale Nebenzeiten durch hochdynamische

Maschine mit hohen Eilganggeschwindigkeiten
in der X-Achse

+ Optional hydraulischer Gewichtsausgleich

in der Vertikalachse

« Integrierte Messeinrichtungen

& ProzessUberwachung

= Flexible und zugeschnittene Bearbeitungseinheiten

& Automatisierungslésungen

+ Extrem kurze Werkstickbeladung
- Werkstiickdimensionen: @ max. 580mm /

Hohe max. 400mm




>, MASCHINENSPEZIFIKATION
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einspindlig / zweispindlig ja ja ja

Fur Verfahrenskombination geeignet ja ja ja
Umlaufdurchmesser mm 320 440 580
Spannfutter @, Standard mm 125/210 250/ 315 400

X-Achse (horizontal) mm 720/ 1.520/2.320 720/ 1.520/2.320 720/ 1.520/2.320
Z-Achse (vertikal) mm 300 400 600

Y-Achse (optional) mm +/- 40 +/- 60 +/- 80
Kugelgewindespindel @ X mm Linearantrieb 40 (Linearantrieb) 50 (Linearantrieb)
Kugelgewindespindel @ Z mm 32 50 60

Eilgang X-Achse m/min 80 70 (100) 60 (80)
Eilgang Z-Achse m/min 60 45 40
Spindelkopf mit Kurzkegel Gr. A5 / A6 A6 (A8) All
Nennleistung, 100% ED kW 25,8 /31 28,3 /49 64
Nenndrehmoment, 100% ED Nm 60/ 130 300/ 585 700
Maximaldrehzahl U/min 4000 / 3500 3.500 3.000
Durchmesser im vorderen Lager mm 90 120 180

Typ Sinumerik ONE Sinumerik ONE Sinumerik ONE
Sternrevolver Platze 12 12 12
Angetriebene Werkzeuge optional optional optional
Zylinderschaftaufnahme mm 30 40 (50) 50

Zus. Blockwerkzeuge moglich ja ja ja

Separate Werkzeugspindel moglich ja ja ja
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